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RdAp:
Realiza procedimiento de gestion ambiental en funcion de normativa para mitigar y controlarla
contaminacion generada al ambiente por combustibles y lubricantes empleadospor los

vehiculos.



. 4.1 Importancia

¢ Porqué es importante la gestion ambiental?

A través de la correcta implementacion de
politicas de gestion ambiental es posible
encontrar un equilibrio entre las necesidades
econdmicas, sociales y ambientales. En otras
palabras, podemos seguir desarrollandonos sin
agotar nuestros recursos naturales.

CRISIS AMBIENTAL



. 4.1 Importancia

CRISIS AMBIENTAL
FACTORES DETERMINANTES

- CONTAMINACION DE SUELOS
- CONTAMINACION DEL AIRE

- CONTAMINACION HIDRICA

- CONTAMINACION AUDITIVA
- CONTAMINACION VISUAL

https://www.youtube.com/watch?v=F39jZ1UHau0
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4.1 Importancia

Paises/regiones con mayor volumen de emisiones
de dioxido de carbono en 2020 (mill. de toneladas)
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4.1 Importancia
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. 4.1 Importancia

¢, Qué es gestion ambiental?

La gestion ambiental es un término amplio que refiere a las practicas,
politicas y procedimientos que las empresas, organizaciones y gobiernos
implementan con el objetivo de reducir su impacto en el medio
ambiente. Es un componente esencial para el manejo y uso sostenible de

los recursos naturales del planeta.




- 4.1 Importancia
@ @» NoRMA SO

Si tuviésemos que resumir las norma ISO 14001 en una sola frase
seria La Proteccion del medio ambiente

¢ QUE BUSCA LA NORMA 1S07?

m-

:> Ovganizacion Intevnacional para
W |a Estandarizacion




4.1 Importancia
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4.1 Importancia

La gestidon ambiental en talleres mecanicos va mas alla del cumplimiento de normativas legales; se
trata de adoptar practicas responsables que beneficien al medio ambiente, a la comunidad vy al
propio negocio.

I Proteccion del medio ambiente:

*Reduccion de la contaminacion: variedad de residuos: aceites usados, filtros, baterias y otros materiales peligrosos.
Una gestion ambiental adecuada garantiza la disposicion adecuada de estos residuos, evitando la contaminacion del
suelo, el agua vy el aire.

Conservaciéon de recursos naturales: La gestion ambiental fomenta el uso eficiente de recursos como el agua vy la
energia, contribuyendo a la sostenibilidad del planeta.

Il. Cumplimiento legal:
*Normativas ambientales: Normas y regulaciones ambientales que deben cumplirse para evitar sanciones y multas.
:Licencias ambientales: En muchos casos, es necesario contar con una licencia ambiental para operar.

lll. Mejora de la imagen corporativa:
*‘Responsabilidad social: Compromiso con el medio ambiente mejora la imagen de la empresa vy atrae a clientes.
*Diferenciacion: Practicas ambientales responsables permite diferenciarse de la competencia.

IV. Reduccion de costos:

*Eficiencia en el uso de recursos: Ahorros en el consumo de agua, energia y otros recursos.

Prevencion de contingencias: Al prevenir la contaminacion y los accidentes, se reducen los costos asociados a la
remediacion y las multas.

IV. Salud y seguridad de los trabajadores:
*Mejoramiento del ambiente laboral: Un taller limpio y ordenado, con una gestion adecuada de los residuos,
contribuye a mejorar las condiciones de trabajo vy la salud de los empleados.



. 4.2 Desechos generados en el taller

ALGUNAS PREGUNTAS

ANTES DE COMENZAR

||
RESIDUOS Y DESECHOS E:H

Segun tu experiencia, ¢ Cudles crees que son los desechos
automotrices mas dafiinos para el medio ambiente?

En tu vida académica, ¢Haz realizado acciones para evitar la
contaminacion ambiental? ¢ Cdmo cuales?

éComo crées que se clasifica los residuos o desechos?




. 4.2 Desechos generados en el taller
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. 4.2 Desechos generados en el taller

ACTIVIDAD 1

CLASIFICACION DE RESIDUOS
Y DESECHOS AUTOMOTRICES
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4.2 Desechos generados en el taller

CONTAMINACION POR RESIDUOS AUTOMOTRICES

Uno de los factores a tener en cuenta en la contaminacién ambiental son los desechos de los
talleres automotrices, este es un problema actual dada la gran cantidad de talleres y
concesionarios existentes, ademas de la gran cantidad de vehiculos que circulan por las calles.

Los principales desechos son:

Derivados del petréleo, Aceites,
lubricantes, aditivos, liquidos de freno,
coolant/refrigerantes de motores, acidos
de bateria, cables y neumaticos usados.

https://www.youtube.com/watch?v=907BKVF2AR0



4.2 Desechos generados en el taller

RESIDUOS SOLIDOS URBANOS

Son de tipo industrial, estos son considerados no
peligrosos, pero si contaminantes del medio ambiente.

* Residuos como hilos, basura
comun, trapos.

* Carton: cajas de repuestos,
piezas, etc.

* Plasticos: piezas reutilizadas,
fundas, etc.




4.2 Desechos generados en el taller

CAMBIOS DE ACEITE O FILTROS

~ &

” S

\/l

fade v 23

—

Cuando se llevan a cabo cambios de aceite en el vehiculo, se debe tener
la precaucion de poder tener un deposito o recipiente en el cual caiga el
aceite o lubricante usado y asi no contamine el suelo u otras partes.




4.2 Desechos generados en el taller

NEUMATICOS

Los neumaticos usados actualmente se emplean en proceso de
reciclaje para variadas areas, pero el gran problema de estos es
la dificil y larga degradacion o descomposicion que tienen,
puede durar cientos de afios, por lo tanto su almacenamiento y
reciclaje es clave en este tipo de desecho, el cual no es
considerado peligroso.




. 4.2 Desechos generados en el taller

HAGAMOS UNA PAUSA

REFLEXIONEMOS

/

¢ Cudl es el tratamiento de estos desechos en un
taller mecanico?

¢Qué precauciones debemos tener al momento
de manipular estos desechos?




DESECHOS ACEITES Y LIQUIDOS

Este tipo de desecho comprende:

Liquidos refrigerantes — Coolant — Lubricantes — Aceites - Aditivos
Aceites hidraulicos

4.2 Desechos generados en el taller

Y el principal agente contaminante es el aceite
de motor usado (cambios de aceite, ajuste de
motores, etc.) producto de las mantenciones,
reparaciones, cambio de piezas.

Este aceite usado es considerado el principal
RESIDUO PELIGROSO AUTOMOTRIZ.



4.2 Desechos generados en el taller

DESECHOS CHATARRA

Este residuo comprende las diferentes piezas metalicas, resultantes
de las reparaciones de los vehiculos causados por un choque o
accidente o porque su vida util llego a su fin.

También a estos residuos se les llama residuos de
volumen amplio (voluminoso).




4.2 Desechos generados en el taller

MANTENIMIENTOS O REPARACIONES

Cuando se realiza un mantenimiento del vehiculo y se
cambian las bujias estas pueden contener en sus
partes aceites o gasolina por lo que antes de botarlas
o almacenarlas se deben limpiar para no contaminar y
almacenarse como residuo de baja peligrosidad.

Lo mismo sucede con las pastillas de frenos, balatas y
discos de embrague. Regularmente poseen liquidos o
sustancias peligrosas, como el plomo. También
corremos el riesgo de generar chatarra.




4.2 Desechos generados en el taller

EMISIONES ATMOSFERICAS

Este residuo comprende las diferentes piezas metalicas, resultantes
de las reparaciones de los vehiculos causados por un choque o
accidente o porque su vida util llego a su fin.

Son el resultante de la combustion de los motores
MEC (motores encendidos por compresion) y
MECH (motores encendidos por chispa), estas
emisiones dafian la capa de ozono, provocan
gases de efecto invernadero, material particulado

(ppm), etc.

https://www.youtube.com/watch?v=-
Te7PIERKj8&ab channel=OpelAlfafar



4.2 Desechos generados en el taller

Clasificacion de residuos de un taller

Los residuos en un taller mecdnico son numerosos y se pueden organizar en
base a esta clasificacion:

*Residuos peligrosos (también téxicos): baterias, pinturas, aceites, liqguidos
de freno, airbags.

*Residuos contaminados: envases con restos de productos, filtros usados,
papeles manchados de grasas o aceites, trapos contaminados.

*Residuos no peligrosos: chatarra, vidrio, carton, neumaticos, paragolpes.
La clasificacion de residuos de un taller es necesaria, porque cada uno de

ellos va a requerir un sistema de almacenamiento diferente, en funcion de
las caracteristicas de cada material.



4.2 Desechos generados en el taller

Residuos Peligrosos Residuos No Peligrosos

. Aceltgs o * Catalizadores
* Baterias de plomo acido e Madera
¢ Liquido de frenos

EE? A e * Metales férricos
¢ Liquido de refrigeracion « Metales no férricos
y anticongelante

_ * Neumaticos

¢ Combustible : * Papel y carton

¢ Filtros de aceite * Paragolpes

* Airbag (sin activar) : ¢ Plastico

* Fluidos A/A o GLP . * Vidrio

¢ Componentes del vehiculo « Zapatas de freno
que contengan mercurio o PCB sin amianto

¢ Absorbentes

¢ Aguas con pinturas )

¢ Carbhon activo de cabinas de pintura

¢ Disolventes |

¢ Lodo

EL ABANDONO O VERTIDO
INCONTROLADO PUEDE

] : : SA;g"‘(‘)hLEE}S"'\)gl?:‘E\:‘%SLEH Tiempo méximo de almacenamiento
Tiempo maximo de almacenamiento de 2 ANOS en el taller cuando se

de 6 MESES en el taller entrega a un gestor
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Almacena los residuos peligrosos
en el interior de local/nave o,
al menos, bajo cubierta.

No mezcles ni diluyas
residuos peligrosos

con otros no peligrosos.

4.2 Desechos generados en el taller

Evita que los residuos peligrosos
se viertan al suelo o al agua:
> Utilizando contenedores homologados.

> Almacénalos en espacios impermeables.

> Instalando cubetos de retencion
estancos bajo los contenedores.

[FESIDUG DISOLVENTE HALOGENADD ]
[CODGD LER 14 0603 | [ CODIG 0 DE FEUGRO HP3+HFS |

FRODUCTOR Y0000
CIRECCION: CANYYTYYYYY
TELEFONC 22

Facin ervasackr 200015

®P

NRAZE 1000

Etiqueta correctamente los residuos
peligrosos:
> Codigo LER y descripcion del residuo.
> Codigo HP de peligrosidad.
> Pictograma de peligrosidad.
> Datos del taller y fecha

de envasado.




4.2 Desechos generados en el taller

A quién entrego los residuos? cQué documentacion necesito?

ST productor de residuos peligrosos Cronoldgico
en tu comunidad autonoma
(¥

Siempre a un gestor autorizado. E‘ Alta como pequeiio ’II | Llevar un Archivo

Contrato Documento /1 Documento

Nunca a una persona o empresa g de Tratamiento ¥ de Identificacion de Notificacion

no autorizada. Es ilegal. Previa (peligrosos)




. 4.3 Formas para mermar la generacion de remanentes peligrosos

cComo funciona la gestién de residuos
en talleres mecanicos?

La gestidon de residuos peligrosos en talleres mecanicos consta de un plan de accién

para impedir que los desechos generados contaminen el medio ambiente.




4.3 Formas para mermar la generacion de remanentes peligrosos

1. Gestion adecuada de los residuos:

Clasificacidon: Separar residuos en categorias: aceites
usados, filtros, baterias, residuos solidos urbanos.
Contenedores especificos: Rotulados y exclusivos.
Almacenamiento seguro: Protegido de las inclemencias del
tiempo y lejos de fuentes de ignicién.

Contratar gestores autorizados: Empresas autorizadas para
su tratamiento y disposicion final.

2. Minimizacion de la generacion de residuos:

Reutilizacién: Reutilizar materiales como envases, trapos vy
herramientas.

Reciclaje: Programas de reciclaje para materiales como
metales, cartdn y plastico.

Sustituciéon de productos peligrosos: Utilizar productos
menos toxicos y biodegradables siempre que sea posible.
Mantenimiento preventivo: Mantenimiento adecuado de las

maquinas y equipos (prolongar vida util y reducir residuos).




. 4.3 Formas para mermar la generacion de remanentes peligrosos

Gestion

responsable de
residuos en un
taller mecanico

3. Buenas practicas en el taller:

Evitar derrames: Utilizar bandejas de goteo y barreras de
contencion para evitar derrames de liquidos.

Limpieza frecuente: Limpiar regularmente, evitar la
acumulacion de residuos.

Capacitacion: Capacitar trabajadores sobre importancia
de la gestidon de residuos y las medidas de seguridad.

4. Tecnologias limpias:

Equipos de filtracion: Utilizar equipos de filtraciéon para
recuperar aceites y otros liquidos.

Sistemas de recuperacion de solventes: Recuperar
solventes para su reutilizacion.

Equipos de limpieza a vapor: Utilizar equipos de limpieza
a vapor para reducir el consumo de solventes.

5. Compra responsable:

Productos biodegradables: Priorizar la compra de
productos de limpieza y lubricantes biodegradables.
Embalajes reciclables: Optar por proveedores que utilicen
embalajes reciclables y biodegradables.



. 4.3 Formas para mermar la generacion de remanentes peligrosos

MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD)

MTD 1: IMPLEMENTACION DE ZONA LIMPIA DE BODEGA Y BUENAS PRACTICAS ASOCIADAS

En particular, se propone la
implementacion de una zona “limpia”
dentro de la instalacion, que cumpla el rol
de bodega, donde se almacenen Ilos
elementos nuevos (y limpios).

De esta manera, el taller se constituira
entonces por 2 zonas, una zona limpia,
descrita anteriormente y una zona sucia,
donde se realizan las operaciones del
taller.




. 4.3 Formas para mermar la generacion de remanentes peligrosos

MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD)

MTD 1: IMPLEMENTACION DE ZONA LIMPIA DE BODEGA Y BUENAS PRACTICAS ASOCIADAS

Buenas practicas zona limpia:

Retirar repuestos y elementos de sus
envases antes de derivar a zona sucia, de
manera de evitar contaminacion de
envases (residuos no peligrosos) con
residuos peligrosos.

Utilizar la totalidad del envase del insumo,
en especial en caso de sustancias
peligrosas (tarros, aerosoles u otros) antes
de comenzar a utilizar uno nuevo.

Considerar los elementos reutilizables
antes de comprar.




. 4.3 Formas para mermar la generacion de remanentes peligrosos

MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD)

MTD 1: IMPLEMENTACION DE ZONA LIMPIA DE BODEGA Y BUENAS PRACTICAS ASOCIADAS

Buenas practicas zona sucia:

No mezclar tornillos, pernos, mangueras,
guantes, guaipe y otros gque tengan aceite
con los limpios, para evitar contaminacion. Fg.1

1.ACEITES

2.PIEZAS PELIGROSAS
(Pastillas, zapatas, etc.)

3.TRAPOS DEACEITE

4 BATERIAS Y PILAS

5.FILTROS DE ACEITE

6.BOTES DE AEROSOLES

7. AGUAMOTOR

8.LIQUIDO DE FRENOS

En el caso del pintado de vehiculos,
preparar la cantidad justa que se va a
utilizar.

Revisar de forma frecuente y preventiva
los tambores y estanques con el fin de
identificar fugas de forma temprana

Depositos de aceite usado y de baterias
deben estar sefializados, bajo techo y
contar con pretiles de contencion.



. 4.3 Formas para mermar la generacion de remanentes peligrosos

MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD)

MTD 1: IMPLEMENTACION DE ZONA LIMPIA DE BODEGA Y BUENAS PRACTICAS ASOCIADAS

¢ Disminuye la generacién de residuos peligrosos. ¢ Requiere capacitacion, sequimiento y control

* (Genera ahorros econdmicos

¢ |mplementacion de bajo costo

¢ No requiere de instalaciones ni procesos adicionales




. 4.3 Formas para mermar la generacion de remanentes peligrosos

MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD)

MTD 2: USO DE PRENSA PARA FILTROS

El uso de una prensa que disminuya el
tamano de filtros (ademas de tarros y otros
elementos compresibles) es una medida
gue apunta fuertemente a disminuir el
volumen total generado.

Esta MTD pretende disminuir el volumen,
no la peligrosidad de los residuos.




4.3 Formas para mermar la generacion de remanentes peligrosos

MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD)

MTD 2: USO DE PRENSA PARA FILTROS

¢ Disminuye la generacion (en volumen) de residuos peligrosos.

¢ Disminuye el drea necesaria para manejar los residuos peligrosos.
¢ Disminuye el gasto en transporte y disposicion de residuos peligrosos.
¢ Disminuye derrames de aceite gracias al drenaje realizado.

Requiere la existencia de una prensa en el taller.

Requiere implementar la operacién de drenaje, en un espacio fisico
adecuado, en particular contar con una bandeja o recipiente en
la parte inferior que contenga el liquido drenado. Capacitaciéon e

instructivo asociado.
Se sugiere contar con una prensa para uso exclusivo de esta tarea
para evitar contaminacion de otros elementos.




. 4.3 Formas para mermar la generacion de remanentes peligrosos

MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD)

MTD 3: USO DE MATERIALES OLEOFILICOS PARA LIMPIEZA DE DERRAMES.

Los materiales oleofilicos tienen altos grados de absorcion, es factible reutilizarlos
en varias ocasiones y por ende finalmente generan un volumen considerablemente
menor de residuos peligrosos, ademas de permitir la recuperacion del aceite
absorbido. Por otra parte, éstos pueden ser adquiridos en diferentes formatos y

tamanos.




. 4.3 Formas para mermar la generacion de remanentes peligrosos

MEJORES TECNICAS DISPONIBLES (MTD)

MTD 3: USO DE MATERIALES OLEOFILICOS PARA LIMPIEZA DE DERRAMES.

¢ Disminuye la generacion de residuos peligrosos. e Mayor costo unitario que aserrin no lo hace rentable en analisis
¢ Genera ahorros econémicos econdmico de corto plazo.

* Implementacion rapida

e Puede reutilizarse y recuperar el aceite.

* Es hidrofébico lo que evita absorber agua
¢ En diversas formas y presentaciones

» Facil utilizacién

¢ No solamente puede ser utilizado el piso, permitiendo actuar

directamente en el origen (cafieria, equipo, etc.)




. 4.4 Formas para la ubicacion, acopio, recoleccion, y tratamiento
de liquidos contaminantes

El manejo de liquidos contaminantes requiere una infraestructura adecuada
para evitar derrames vy filtraciones:

1. Ubicacion:
Almacenar los liquidos en areas designadas, alejadas de fuentes de agua y

zonas de transito.




. 4.4 Formas para la ubicacion, acopio, recoleccion, y tratamiento
de liquidos contaminantes

2. Acopio:
Utilizacion de contenedores homologados, resistentes a derrames y corrosion.

Los recipientes deben ser claramente identificados y contar con sistemas de
cierre hermético.




. 4.4 Formas para la ubicacion, acopio, recoleccion, y tratamiento
de liquidos contaminantes

3. Recoleccion:
Los residuos liquidos deben ser retirados por empresas autorizadas para su
transporte y disposicion (Gestores de residuos).




. 4.4 Formas para la ubicacion, acopio, recoleccion, y tratamiento
de liquidos contaminantes

4. Tratamiento:
Procesos de separacion de agua y aceite.
Neutralizacion de liquidos acidos o alcalinos antes de su disposicion final.




. 4.5 Metodos de acopio para retazos contaminantes macizos

Método de
acoplio para
retazos
contaminantes
macizos

Es necesario tener
contenedores para
desperdicios sbélidos,
estos contenedores no
necesariamente deben

ser estaticos.




. 4.5 Metodos de acopio para retazos contaminantes macizos

Es de
suma
importanc
la que
los
contenedo
res de

s6lidos

cumplan
con 1lo
sigulente

Poseer
etigqueta
indicando su
uso.

Tolerar la
carga que se
genere dentro
del taller.

Estar
fabricados de
pelietileno
con alta
densidad.

Estar libre
de roturas o
dafios .

Poseer tapa o
cubierta por
seguridad.

Poseer
agarraderas y
ruedas para
su
transporte.




RECOLECTADE
DESPERDICIOSSOLIDOS
PELIGROSOS

UBICACION DE CONTENEDORES.

* Sedelimita con lineas de coloramarillo de 10an
deespesorel area donde serdn uhicadoslos
contenedores, adicional a esto, se etiquetaen la
tapa o parte superior el retazo que corresponda
en cada uno.

4.5 Métodos de acopio para retazos contaminantes macizos
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. 4.5 Métodos de acopio para retazos contaminantes macizos

¥ Habif unercangd enla zom de alaoemje que tendsi la respasiva derealizar
unregistro delos desperdicins sdlidos quele leven
Se debord tener una dara idertificacion de los contenedores v 1a contencion de
cadan deedos, tanto contenedores endterinmes conm los conteredores que esén
dertro delabodega

v Nura seddan jurtar retaros solides conprometidos con reiazos solides no
conprometidos.

¥ Después habter vaciado el contenido de wn redpiente en su deposito designado v
al compiobar que o posee su fluido inidal, selo podra dasificar como desecho

sobdo v ubicado enel comteredor corespondierte.
v Fs recesanio compactar ks emvases metalioos y plastices para terer un optimo
espacio.

v Deiqual marema conlos filrosdeaceite, seddyn conpecta pararedurir su
volumeny tener un espacdo nas optinm.

v Desa pesiHe la rafilizacion deervases, sereaorierda hacerdo, puiedo que de
estamanera no s gereran nayvores cartidades de desperdicios.

v Nopeamilir que los enpanes depladioo o carton delos raguedos sean
mmmmﬂmmmﬂm&pmlnmﬂmmnﬁﬁmﬁhﬂy
colocatos a su area desigrada.

¥ Berequiere cubierta exteriorconbiers vertilacion parael dreaen dorde se
coloquenlos depdsitos.




. 4.5 Métodos de acopio para retazos contaminantes macizos

* El personal encargado de la manipulacion de
suficiente sobre el sistema de clasificacion
que tienen estas sustancias y su manejo
adecuado, esta clasificacion sera visible en
los contenedores, los cuales cumpliran con
losrequisitos exigidos en la nomativa 2266.

/
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. 4.6 Rotulacion y etiguetado de depdsitos para el acaparamiento
de retazos contaminantes.

El etiquetado y rotulado de los residuos en un taller mecanico es
fundamental para garantizar su correcta gestion y disposicion final.
Estos elementos visuales proporcionan informacion clara y concisa
sobre el tipo de residuo, sus peligros y las precauciones que deben
tomarse durante su manipulacion y transporte.

Requisitos para el etiquetado y rotulado:

Legislacion local: Cada pais y region tiene sus propias normas Yy
regulaciones especificas para el etiquetado de residuos peligrosos. Es
iImportante consultar la legislacion vigente en tu area.

Normas internacionales: Existen normas internacionales como la Norma
ISO 7010 que establecen simbolos y colores

para la identificacion de peligros.



4.6 Rotulacion y etiguetado de depdsitos para el acaparamiento
de retazos contaminantes.

Instituto Ecuatoriano de Normalizacion

Quito - Ecuador

NORMA TECNICA ECUATORIANA NTE INEN 2266:2013
Segunda revision

TRANSPORTE, ALMACENAMIENTO Y MANEJO DE
MATERIALES PELIGROSOS. REQUISITOS



. 4.6 Rotulacion y etiguetado de depdsitos para el acaparamiento
de retazos contaminantes.

Elementos clave de una etiqueta:

Nombre del residuo: Debe ser claro y conciso,
indicando el tipo de residuo (por ejemplo, aceite usado,
bateria, filtro de aceite).

Pictogramas de peligro: Se utilizan simbolos graficos
para indicar los peligros asociados al residuo
(corrosivo, inflamable, toxico, etc.).

Palabras de advertencia: Se utilizan para indicar el
nivel de peligro (peligro, advertencia, precaucion).
Consejos de prudencia: Indicaciones sobre las
precauciones que se deben tomar al manipular el
residuo.

Informacion del productor: Nombre y direccion del
generador del residuo.

Fecha de generacion: Para llevar un control del
tiempo que lleva almacenado el residuo.



. 4.6 Rotulacion y etiguetado de depdsitos para el acaparamiento
de retazos contaminantes.

normet e
ACEITE USADO

INFORMACION DEL RESIDUO PELIGROSO

DENOMINACION INTERNA: Aceites y grasas usadas producto de la aplicacion de ensamblaje de
partes y piezas

Art 18 1.8 CLASIFICACION DE
PELIGROSIDAD
Art 90 :A 3020
Proceso de
origen :Mantencion de vehiculos
COMPATIBILID INCOMPATIBILIDA
B-1/A-2
B-2 Elementos solidos o liquidos que contengan
Fosfatizante; Baterias Acido- Plomo

FECHA INGRESO A BODEGA:




Clase

Clase 1

Clase 2

Clase 3

Clase 4

4.6 Rotulacion y etiguetado de depdsitos para el acaparamiento

de retazos contaminantes.

Tipo de Peligro

Explosivos

Gases

Liquidos inflamables

Sélidos inflamables y sustancias

reactivas

Descripcion

Sustancias capaces de una reaccion explosiva (dinamita,

poélvora, fuegos artificiales).

Gases comprimidos, licuados o disueltos bajo presién.
Subdivision:

2.1 Inflamables

2.2 No inflamables/no téxicos

2.3 Toxicos

Liquidos con punto de inflamacion bajo (gasolina, alcohol,

acetona).

Subdivision:

4.1 Sélidos inflamables

4.2 Sustancias susceptibles de combustion espontéanea

4.3 Sustancias que emiten gases inflamables al contacto con

agua



4.6 Rotulacion y etiguetado de depdsitos para el acaparamiento
de retazos contaminantes.

Clase 5 Sustancias comburentes y 5.1 Comburentes (liberan oxigeno)
perdxidos organicos 5.2 Peréxidos organicos (reactivos, inestables).
Clase 6 Sustancias téxicas e infecciosas 6.1 Toxicas (venenos quimicos)

6.2 Infecciosas (virus, bacterias).

Clase 7 Materiales radiactivos Sustancias que emiten radiacion ionizante (uranio, cobalto-
60).
Clase 8 Sustancias corrosivas Sustancias que causan destruccion de tejidos o materiales

(acido sulfdrico, hidréxido de sodio).

Clase 9 Sustancias peligrosas diversas Aquellas que no encajan en las anteriores pero presentan

riesgos (baterias de litio, asbesto, contaminantes marinos).



de retazos contaminantes.

Pasos para el etiquetado y rotulado:

4.6 Rotulacion y etiguetado de depdsitos para el acaparamiento

Identificacién del residuo: Clasifica los residuos segun su naturaleza y peligrosidad.
Seleccidén del contenedor: Utiliza contenedores adecuados para cada tipo de residuo, resistentes y

herméticos.

Etiquetado: Pega una etiqueta en cada contenedor con la informacién requerida.
Almacenamiento: Almacena los contenedores en un lugar seguro, seco y bien ventilado.

FECHA DE ENVASADO
...... Sissascsnifisasssoines

{oego vegus &0 WM
B 014 B34 Cavin A w0me

Datos Destino:

EcoValI;

Gestion Medioambiental
Tel. 93 683 13 53

FECHA DE ENVASADO

....... Secsssaosiffossnrssrane

RESIDUO PELIGROSO

Chmge LEN TR
Cantgn (nagn RO M3 997
CIEDML T A »ues

Datos Destino:

EcoValI§

Gestion Medioambiental
Tel. 93 683 13 53

FILTROS DE ACEITE

VORI 55 0 9:6 100 ¢ ¢ £ 0955631610100 4-0-4-09:9 8
"""""" Frecra o Fnvasaool
...... SLoscirasifiociovissss
RESIDUO PELIGROSO
Datos Destino:
Gestidon Medicambiental
EcoVall Tel. 93 683 13 53




ROTULOS DE IDENTIFICACION
PARA DEPOSITOS O
CONTENEDORES

A los colores Azul, Rojo y
Amarillo se les asigna una
numeracidn que va desde el
0 hasta 4 estableciendo
nivel de peligrosidad (0-
sin peligro y 4 - peligro
maximo) .

La grafica siguiente
muestra claramente los
significados de los colores
mencionados y sus riesgos:

4.6 Rotulacion y etiguetado de depdsitos para el acaparamiento
de retazos contaminantes.

cODIGO NFPA / NORMA 70a

National Fire Frotection Association

CLASIFICACION DE RIESGOS

PELIGRO PARA LA SALUD RIESGO DE INFLAMABILIDAD

0 NORMAL 0 NO ARDE

1 ARDEAMAS DE93°C

2 ARDE A MENOS DE 93° C
3 ARDE A MENOS DE 37V C
4 ARDE A MENOS DE 28°C

1 POCO PELIGROSO
2 PELIGROSO

3 MUY PELIGROSO

4 MORTAL

PELIGRO ESPECIFICO RIESGO POR

INFLAMABLE

3 NO USAR AGUA, REACTIVIDAD

5 TOXICO. D esTasLe

e RADIACTIVO 1 INESTABLE AL CALENTAMIENTO
COR/ e CORROSIVO. 2 CAMBIO QUIMICO VIOLENTO,

OX/ & OXIDANTE. 3 PUEDE EXPLOTAR POR CHOQUE
ACID ACIDO. O CALENTAMIENTO.
ALK ALCALINO. 4 PUEDE EXPLOTAR.

20 et it Lt ibtmee A TOLrr e WSS Y AR el P § G e leiEeeAs s & W FWRaDed Pis Dl Babel @ suje Pedkes ot
Higre €8 MPAmehdat o tme ia on “2sges pev resii i ded (o weatadided Fol produrier D grado de rmsgs sh tiaatite som ue
WA e s U D B PR 2 L pelgh g 3 Pt AN Biaei & SR W Pt e bAp et R e g EEARERITE GuE MEem b sen

https://www.youtube.com/watch?v=bUUqW

VJUATQ
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de retazos contaminantes.
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4.7 Registro de ingreso y salida de restos contaminantes

Control documental.

Sistema de registro:
Implementacion de un registro fisico o digital.

1. Datos a registrar:
Fecha de ingreso del residuo.

2. Cantidad y tipo de residuo.
presa responsable de la recoleccion y disposicion.
Fecha de salida del residuo del taller.

3. Beneficios del registro:
~acilita el cumplimiento de auditorias ambientales.

Mejora la gestion interna del taller.
ite evaluar la eficiencia de |las practicas de gestion

de residuos.




4.7 Registro de ingreso y salida de restos contaminantes

Control documental. Otro ejemplo

fa' 5] | { e | [ | C r L] | mn | 1 | 1 P |
INSTITUCION:
MOMBRE DEL EDIFICID}'DEFENDENCM:
ANO DEL REPORTE:
FECHA DE ACTUALIZACION:

ENCARGADO DE REGISTRO:

Registro de residuos sélidos separados
N2 de

empleados

Papel y Aluminio Organico  Residuos No  Otros (kg) TOTAL Obsearvaciones

Envases (kg) Vidrio (kg)

Cartonkg) (ke) (kg) Valorizables (kgfmes) de Causales

Enero

Febrero

Marzo

Abril

Mayo

Junio

Julio

Aposto

1 = e e T e e | W | WD W RS Y | W | T e

Septiembre

Octubre

Mowviembre

Diciembre

Total

Promedio




