


¿QUÉ ELEMENTOS REQUIEREN SER LIMPIADOS EN EL TALLER?



























Proceso técnico paso a paso de lavado y 

desengrase

Paso 1. Clasificación de piezas



Proceso técnico paso a paso de lavado y 

desengrase

Paso 2. Remoción de residuos gruesos



Proceso técnico paso a paso de lavado y 

desengrase

Paso 3. Selección del agente limpiador



Proceso técnico paso a paso de lavado y 

desengrase

Paso 4. Lavado y acción mecánica



Proceso técnico paso a paso de lavado y 

desengrase

Paso 5. Enjuague



Proceso técnico paso a paso de lavado y 

desengrase

Paso 6. Secado

Paso 7. Inspección



¿QUÉ ES UN BATERÍA?



¿Cómo comprobar el nivel de carga de la batería?







Constituye una actividad muy frecuente en los talleres

mecánicos, que comporta los siguientes riesgos

principales:

Desprendimiento de hidrógeno y oxígeno, débilmente

cuando la batería se encuentra en reposo, y en cantidad

considerable cuando se encuentra en carga, pudiendo

generar atmósferas explosivas.

Posibilidad de quemaduras si se produce el arco eléctrico,

cuando una pieza metálica o herramienta pone en

contacto ambos bornes.

Salpicaduras de ácido sulfúrico.









https://www.youtube.com/watch?v=IsKswD

bAB1c









https://www.youtube.com/watch?v=rGvmX

pkgV0Y



3.3 Medidas preventivas del taller 

En todas las empresas por ley es necesario
contar con medidas de seguridad y
señalamientos en caso de emergencia. Pero en
un taller mecánico, se necesitan tomar
precauciones aún más específicas que ayuden
a hacer más eficiente el trabajo.

La naturaleza de la actividad y el manejo de
herramientas y maquinaria pesada en un taller
mecánico lo convierte en un espacio de trabajo
donde puede exponerse al trabajador a riesgos
para su seguridad.



3.3 Medidas preventivas del taller 

EQUIPOS DE PROTECCIÓN INDIVIDUAL (EPI)

•Obligatorio: Gafas de seguridad,
guantes, calzado de seguridad con
puntera reforzada, ropa de trabajo
adecuada (preferiblemente ajustada para
evitar enganches).

•Recomendado: Mascarillas para
protección respiratoria, protectores
auditivos, ropa ignífuga en áreas con
riesgo de incendio.



3.3 Medidas preventivas del taller 

MANEJO DE HERRAMIENTA Y MAQUINARIA

•Instrucciones: Seguir siempre las indicaciones
del fabricante y utilizar las herramientas de
manera correcta para evitar accidentes.

•Mantenimiento: Realizar revisiones
periódicas de las máquinas y herramientas
para asegurar su correcto funcionamiento y
detectar posibles fallos.

•Herramientas Eléctricas: Usar herramientas
aisladas para trabajos con electricidad y
asegurarse de que todas las masas estén
conectadas a tierra.

•Inspección: Antes de usar cualquier
herramienta o máquina, verificar que los
dispositivos de seguridad estén operativos y
no hayan sido desactivados.



3.3 Medidas preventivas del taller 

ORGANIZACIÓN Y LIMPIEZA DEL TALLER

•Orden y Limpieza: Mantener el área de
trabajo ordenada y limpia, evitando obstáculos
que puedan causar caídas o tropiezos.

•Almacenamiento: Guardar herramientas y
materiales en lugares designados, evitando
dejarlos en el suelo o en zonas de paso.



3.3 Medidas preventivas del taller 

SEÑALIZACIÓN

•Identificación: Utilizar
señales claras y visibles
para indicar zonas de
peligro, salidas de
emergencia y la ubicación
de equipos de seguridad.



3.3 Medidas preventivas del taller 

CAPACITACIÓN

•Formación: Capacitar al personal en el uso
correcto de los equipos de protección, las
medidas de seguridad específicas para cada
tarea y los procedimientos de actuación en
caso de emergencia.



3.3 Medidas preventivas del taller 

PRIMEROS AUXILIOS

•Botiquín: Contar con un botiquín de
primeros auxilios bien equipado y
accesible.

•Personal Capacitado: Contar con
personal capacitado para atender
emergencias básicas hasta la llegada de
asistencia médica.



3.3 Medidas preventivas del taller 

RIESGOS ESPECIFICOS



3.3 Medidas preventivas del taller 



3.3 Medidas preventivas del taller 

¿Cuáles son los riesgos de accidentes en los talleres mecánicos?

https://www.youtube.com/watch?v=8qCJ1i

9oePY



3.4 Equipos de protección personal 
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3.4 Equipos de protección personal 

Carnaza Hule Térmicos

Dieléctricos
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3.4 Equipos de protección personal 



3.5  Prevención y extinción de incendios 
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3.5  Prevención y extinción de incendios 

Extintor Agente Clases de fuego Uso típico

H₂O Agua A Papel, madera

PQS Polvo químico seco A, B, C General / Vehículos

CO₂ Dióxido de carbono B, C Equipos eléctricos

Halotrón Agente limpio A, B, C Electrónica sensible

Espuma AFFF A, B
Líquidos 
inflamables

Purpura K Acetato de potasio K Cocinas con aceites
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