


4.1  Importancia                      

¿Porqué es importante la gestión ambiental?

A través de la correcta implementación de
políticas de gestión ambiental es posible
encontrar un equilibrio entre las necesidades
económicas, sociales y ambientales. En otras
palabras, podemos seguir desarrollándonos sin
agotar nuestros recursos naturales.
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https://www.youtube.com/watch?v=F39jZ1UHau0



4.1  Importancia                      

¿Por qué es crucial en un taller automotriz?
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¿Qué es gestión ambiental?

Es el conjunto de acciones, normas y prácticas orientadas a prevenir,

minimizar, controlar y corregir los impactos negativos que las actividades

humanas generan sobre el medio ambiente.

En el contexto automotriz, se enfoca en:

➢ Uso responsable de materiales

➢ Manejo adecuado de residuos

➢ Protección de la salud humana

➢ Cumplimiento legal y normativo
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ANTES DE COMENZAR
ALGUNAS PREGUNTAS

En tu vida académica, ¿Haz realizado acciones para evitar la 

contaminación ambiental? ¿Cómo cuáles?

Según tu experiencia, ¿Cuáles crees que son los desechos

automotrices más dañinos para el medio ambiente?

¿Cómo crées que se clasifica los residuos o desechos?

RESIDUOS Y DESECHOS
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https://www.youtube.com/watch?v=9o7BKVF2AR0
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¿Cuál es el tratamiento de estos desechos en un 
taller mecánico?

¿Qué precauciones debemos  tener al momento 
de manipular estos desechos?

REFLEXIONEMOS
HAGAMOS UNA PAUSA
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Clasificación de residuos de un taller

Los residuos en un taller mecánico son numerosos y se pueden organizar en
base a esta clasificación:

•Residuos peligrosos (también tóxicos): baterías, pinturas, aceites, líquidos
de freno, airbags.

•Residuos contaminados: envases con restos de productos, filtros usados,
papeles manchados de grasas o aceites, trapos contaminados.

•Residuos no peligrosos: chatarra, vidrio, cartón, neumáticos, paragolpes.

La clasificación de residuos de un taller es necesaria, porque cada uno de
ellos va a requerir un sistema de almacenamiento diferente, en función de
las características de cada material.
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https://www.youtube.com/watch?v=-

Te7PlERKj8&ab_channel=OpelAlfafar
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https://recoil.ec/
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https://recoil.ec/
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En particular, se propone la

implementación de una zona “limpia”

dentro de la instalación, que cumpla el rol

de bodega, donde se almacenen los

elementos nuevos (y limpios).

De esta manera, el taller se constituirá

entonces por 2 zonas, una zona limpia,

descrita anteriormente y una zona sucia,

donde se realizan las operaciones del

taller.
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Buenas prácticas zona limpia:

Retirar repuestos y elementos de sus

envases antes de derivar a zona sucia, de

manera de evitar contaminación de

envases (residuos no peligrosos) con

residuos peligrosos.

Utilizar la totalidad del envase del insumo,

en especial en caso de sustancias

peligrosas (tarros, aerosoles u otros) antes

de comenzar a utilizar uno nuevo.

Considerar los elementos reutilizables

antes de comprar.
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Buenas prácticas zona sucia: 

No mezclar tornillos, pernos, mangueras,

guantes, guaipe y otros que tengan aceite

con los limpios, para evitar contaminación.

En el caso del pintado de vehículos,

preparar la cantidad justa que se va a

utilizar.

Revisar de forma frecuente y preventiva

los tambores y estanques con el fin de

identificar fugas de forma temprana

Depósitos de aceite usado y de baterías

deben estar señalizados, bajo techo y

contar con pretiles de contención.
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El uso de una prensa que disminuya el

tamaño de filtros (además de tarros y otros

elementos compresibles) es una medida

que apunta fuertemente a disminuir el

volumen total generado.

Esta MTD pretende disminuir el volumen,

no la peligrosidad de los residuos.
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Los materiales oleofílicos tienen altos grados de absorción, es factible reutilizarlos

en varias ocasiones y por ende finalmente generan un volumen considerablemente

menor de residuos peligrosos, además de permitir la recuperación del aceite

absorbido. Por otra parte, éstos pueden ser adquiridos en diferentes formatos y

tamaños.
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4.4 Formas para la ubicación, acopio, recolección, y tratamiento 

de líquidos contaminantes 

El manejo de líquidos contaminantes requiere una infraestructura adecuada 

para evitar derrames y filtraciones:

1. Ubicación:

Almacenar los líquidos en áreas designadas, alejadas de fuentes de agua y

zonas de tránsito.
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de líquidos contaminantes 

2. Acopio:

Utilización de contenedores homologados, resistentes a derrames y corrosión.

Los recipientes deben ser claramente identificados y contar con sistemas de

cierre hermético.
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de líquidos contaminantes 

3. Recolección:

Los residuos líquidos deben ser retirados por empresas autorizadas para su

transporte y disposición (Gestores de residuos).
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de líquidos contaminantes 

4. Tratamiento:

Procesos de separación de agua y aceite.

Neutralización de líquidos ácidos o alcalinos antes de su disposición final.
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4.6 Rotulación y etiquetado de depósitos para el acaparamiento 

de retazos contaminantes.

El etiquetado y rotulado de los residuos en un taller mecánico es

fundamental para garantizar su correcta gestión y disposición final.

Estos elementos visuales proporcionan información clara y concisa

sobre el tipo de residuo, sus peligros y las precauciones que deben

tomarse durante su manipulación y transporte.

Requisitos para el etiquetado y rotulado:
Legislación local: Cada país y región tiene sus propias normas y

regulaciones específicas para el etiquetado de residuos peligrosos. Es

importante consultar la legislación vigente en tu área.

Normas internacionales: Existen normas internacionales como la Norma

ISO 7010 que establecen símbolos y colores

para la identificación de peligros.
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4.6 Rotulación y etiquetado de depósitos para el acaparamiento 

de retazos contaminantes.

https://www.youtube.com/watch?v=bUUqW

vjuATg
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