Guía de Práctica Nº __
Carrera: Tecnología Superior en Mecánica Automotriz
Asignatura: Mantenimiento y Reparación de Motores
Tema: Mediciones con micrómetro, calibrador Vernier y torquímetro
Duración: 3 horas
1. Objetivo de la práctica
Aplicar correctamente el uso del micrómetro, calibrador Vernier y torquímetro en la medición de componentes de un motor, comparando resultados con las especificaciones técnicas para evaluar su estado.
2. Materiales y recursos
Micrómetros (0–25 mm y 25–50 mm).
Calibradores Vernier (0–150 mm).
Torquímetro (rango 5–150 Nm).
Componentes de motor fuera de servicio: pistón, bulón, cilindro, culata, pernos.
Manual técnico del motor.
Equipo de protección personal (guantes, gafas, bata).
3. Procedimiento
Parte A: Reconocimiento de herramientas
1. Observe las herramientas entregadas por el docente.
2. Clasifíquelas según su función:
   - Micrómetro → medición de precisión (diámetros externos).
   - Calibrador Vernier → medición general (diámetros internos, externos y profundidades).
   - Torquímetro → apriete controlado de pernos.
Parte B: Mediciones con micrómetro
1. Limpie el pistón y el bulón antes de medir.
2. Utilice el micrómetro para medir:
   - Diámetro externo del pistón (en dos alturas distintas).
   - Diámetro del bulón (perno del pistón).
3. Registre los valores en la tabla.
Parte C: Mediciones con calibrador Vernier
1. Verifique que el calibrador esté en cero.
2. Mida:
   - Diámetro interno del cilindro (en al menos dos posiciones).
   - Ranura del pistón (para los aros).
   - Longitud de un perno de culata.
3. Registre los valores en la tabla.
Parte D: Medición con torquímetro
1. Coloque la culata sobre el bloque (solo práctica, sin encendido).
2. Seleccione dos pernos de culata y aplique el torque recomendado en el manual (ejemplo: 70 Nm).
3. Registre los valores obtenidos.
Parte E: Mantenimiento de las herramientas
• Limpie cada herramienta con paño seco.
• Revise que regresen a cero.
• Guárdelas en sus estuches.

4. DESAROLLO: (explique técnicamente como fue el  proceso de Desarrollo del la práctica)


5. Registro de resultados
	Herramienta
	Pieza medida
	Valor medido
	Valor manual
	Diferencia
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5. Evaluación
	Criterio
	Puntaje

	Identificación de las herramientas
	10%

	Procedimiento de medición con micrómetro
	20%

	Procedimiento de medición con Vernier
	20%

	Procedimiento con torquímetro
	20%

	Registro de resultados y análisis
	20%

	Mantenimiento de herramientas
	10%

	Total
	100%


6. Conclusiones
• ____________________________________________
• ____________________________________________
• ____________________________________________
